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Erforderliche Gebimdeabmessungen: 1.000  2.000 3.000 4.000 5. 000 6.000 7.000 s.000  s.000
Linge: ca. 19 m  Breite:ca. 6 m Misch- und Agglomeneranlage (Kompaktanlage)

Hobe: ca. 13,5 m

Leistung: - Mischen und Agglonerleten. ca. 20 m/h fertige Warc
- aur Mischen: ca. 90 ll,/ll,j






