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Vorwort

In den nachfolgenden Ausfilhrungen sind im Umfang ,Walzenpresse* auch die
Zubehérausriistungen Stopfschnecke, Hydraulik- und Schmieranlage einbezogen. Fiir
den Schillpenbrecher gilt die beiliegende gesonderte Dokumentation.

Die Bedienungsanweisung far die Walzenpresse enthalt alle erforderlichen‘Hinweise
und Festlegungen, die fir eine ordnungsgemiBe Bedienung, Wartung und
Instandhaltung der Maschine erforderlich sind.

Bevor Sie mit der Walzenpresse arbeiten, lesen Sie die Bedienungsanweisung

grtndlich durch.
Beachten Sie auch die Bedienungsanweisungen fir die Aggregate anderer Hersteller.

Nur  Original-ZEMAG-Ersatzteile = gewahrleisten  Qualitat,  Sicherheit und
Austauschbarkeit. Die Firma ZEMAG GmbH Zeitz ibemimmt keine Verantwortung fiir
Schéden, die durch Verwendung firmenfremder Bauteile entstehen. '

Eigenmichtige Anderungen an der Walzenpresse ohne Zustimmung des Herstellers
sind verboten und filhren zum AusschiuB von Garantieforderungen und

Schadenersatzanspitichen.
Einstell-, Reparatur- und Wartungsarbeiten diirfen nur durch Fachkrifte erfolgen.

Fir Ersatzteilbestellungen steht lhnen ein Ersatzteilkatalog zur Verfligung.
Reparatur- und Wartungsarbeiten sind an Hand des Wartungsbuches problemlos

maglich.

Bendétigen Sie spezielle Losungen oder Auskiinfie fiir die Walzenpresse, wenden Sie
sich bitte an unsere Serviceabteilung, die thnen gern weiterhilt.

Bei Anfragen zur Walzenpresse geben Sie immer die Erzeugnisbezeichnung, die
Erzeugnisnummer und das Baujahr an. Diese Daten entnehmen Sie bitte dem
Typenschild an der Maschine.

Wir wiinschen Ihnen ein problemloses und stérungsfreies Arbeiten.

Die Geschaftsleitung

Ausgabe 10/98

Zeitzer Maschinen, Anlagen, Gerite GmbH

Paul-Rohland-StraBe 1 Postbox 14 57
06712 Zeitz 06694 Zeitz
Telefon: (034 41) 880-0

Fax: (03441) 2129 93
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1 SICHERHEITSINFORMATIONEN

1.1 Informationen zu dieser Bedienungsanweisung

Die Bedienungsanweisung enthilt Informationen und Sicherheitsratschiage, die fiir eine
ordnungsgeméfe Bedienung, Wartung und Instandhaltung der Walzenpresse
1000 x 250 erforderlich sind.

Bevor Sie an der Maschine arbeiten, lesen Sie die Bedienungsanweisung griindlich
durch. Lassen Sie sich auftretende Fragen und Unklarheiten genau erklaren und
beantworten. '

Legen Sie besonderen Hauptaugenmerk auf die allgemeinen und speziellen
Sicherheitshinweise, die Sie sich auf jeden Fall einprégen sollten. :
lhre Einhaltung ist zwingend erforderlich.

Die Bedienungsanweisung ist so zu verwahren, daB sie den Benutzemn jederzeit
zuganglich ist.

1.2  Ausfiihrung von Sicherheitshinweisen

Um Sie innerhalb der Bedienungsanweisung auf Gefahren oder Besonderheiten an der
Walzenpresse hinzuweisen, werden verschiedene Ausfiihrungsformen benutzt.

Aligemeine Sicherheitshinweise finden Sie am Anfang der Bedienungsanweisung.

Jedem Kapitel sind spezielle Sicherheitshinweise zugeordnet.

Zur Kennzeichnung von Gefahren oder Besonderheiten innerhalb des Textes werden
Hervorhebungen benutzt. Diese Gefahrenhinweise dienen Ihrer persénlichen Sicherheit
und der Sicherheit vor Beschadigung des Produktés oder angeschlossener Gerate. Die
verwendeten Begriffe haben im Sinne dieser Dokumentation und der Hinweise auf dem
Produkt folgende Bedeutung:
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WARNUNG

Diese Sicherheitshinweise sind so strukturiert, daB sie die Gefahr und ihre moglichen
Folgen sowie MaBBnahmen zur Gefahrenabwendung nennen.
Sie sind jeweils der entsprechenden Anweisung vorangestellt.

Anmerkung: Um schnell und leichtverstandlich auf Gefahren hinzuweisen, werden
innerhalb des Textes die Hervorhebungen zusatzlich mit einem Sicherheitskennzeichen
flr den jeweiligen Sachverhalt versehen.

HINWEIS

Diese Uberschrift wird benutzt, wenn auf eine wichtige Information iliber das
Produkt, die Handhabung des Produktes oder auf jeweilige Teile der
Dokumentation besonders aufmerksam gemacht werden soll.

Diese Hen_/orhebung kann sowohl vor bzw. nach der Anweisung stehen.
Lagem Sie in unmittelbarer Umgebung und an der Walzenpresse selbst keine

brennbaren Stoffe wie Farben, Fette, Ole u. 4.
Sie vermiedern Brandgefahren.

Entfemnen Sie keine Schutzeinrichtungen, machen Sie diese nicht unwirksam.
Sie dienen dem Schutz lhrer Gesundheit.
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Vor allen bei Wartungs-, Reinigungs- und Reparaturarbeiten setzen Sie die
Walzenpresse einschlieBlich der Zufihrungseinrichtungen still. Bringen Sie am
Hauptschalter ein Hinweisschild mit dem Vermerk - Nicht einschalten, Gefahr! — an.
Nur so sind Sie gegen ein unbeabsichtigtes Einschalten geschitzt.

Kontrollieren Sie die Walzenpresse auf Beschadigungen.

Schutzeinrichtungen oder leicht beschadigte Teile sorgféltig auf einwandfreie und
bestimmungsgeméBe Funktion Gberprifen.

Uberpriifen Sie, ob die Funktion beweglicher Teile in Ordnung ist, ob Sie nicht klemmen
oder defekt sind.

Melden Sie Schaden oder ungewdhnliche Erscheinungen an der Walzenpresse sofort
dem Verantwortlichen.

Walzenpresse bis zur Instandsetzung nicht weiter betreiben und der Benutzung durch
andere entziehen!

Achten Sie beim Umgang mit gefdhrlichen Stoffen auf sorgfaltige Arbeitsweise.
Befolgen Sie die Sicherheitsratschlige und Hinweise der Hersteller. Nur so schiitzen
Sie sich und ihre Umwelt.

Beachten Sie die an der Maschine angebrachten Hinweisschilder und Piktogramme. Sie
dienen lhrer Sicherheit und schiitzen vor Fehlhandlungen.

Offnen Sie keine Schutzabdeckungen an elektrischen Betriebsmitteln. Es besteht
Lebensgefahr!

Informieren Sie sich, an wen Sie sich im Gefahrenfall oder bei ungewdhnlichen
Erscheinungen an der Maschine wenden miissen.

Machen Sie sich mit allen Sicherheitseinrichtungen an der Walzenpresse vertraut.
Informieren Sie sich genau iber die notwendigen Schritte, die im Gefahrenfall zur
Notabschaltung (NOT-AUS) erforderlich sind!

Nur so kdnnen Sie im Gefahrenfall schnell und ohne Zeitverlust reagieren.
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1.3  Allgemeine Sicherheitshinweise fiir den
Benutzer

WARNUNG

Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung.
Unordnung im Arbeitsbereich ergibt Unfallgefahren.

Tragen Sie geeignete Arbsitskleidung. Tragen Sie bei langen Haaren ein Haametz.
Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Sie kdnnen von beweglichen Teilen

erfaf3t werden.
Rutschfestes Schuhwerk ist empfehlenswert.

Uberdehnen Sie nicht Ihren Standbereich.
Sorgen Sie fur sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

Pflegen Sie lhre Walzenpresse mit Sorgfalt.
Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und —hinweise.

Personen, die nicht mit dem Transport der Walzenpresse beschaftigt sind, haben den

Gefahrenbereich unverziiglich zu verlassen.
Verwenden Sie geeignete Lastaufnahmemittel fiir den Transport.

Benutzen Sie das richtige Werkzeug.
Verwenden Sie keine zu schwachen Werkzeuge fiir schwere Arbeiten. Benutzen Sie
Werkzeuge nicht fir Zwecke und Arbsiten, wofir sie nicht bestimmt sind.

Lassen Sie keine Werkzeugschiiissel stecken.
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daB alle Schitssel, Werkzeuge und Montagehilfen

entfernt sind.

Bedienfléchen und —génge diirfen nicht verstellt werden.
Halten Sie diese frei von Ol und Fett.
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WARNUNG

Beachten Sie in jedem Fall die Hinweise und Sicherheitsvorschriften zum Betreiben der
Zusatzgeréte in den Bedienungsanweisungen der Hersteller.

WARNUNG

Umweltschutz

Fihren Sie alle anfallenden Abprodukte wie Verpackungsmaterial, Austauschgerate
usw. der Wiederverwertung zu.

Schmierstoffe, Reinigungsmittel und dhnliches gehéren in den Sondermiil.

lhre Entsorgung muB sorgfiltig und entsprechend den dafiir geltenden Bestimmungen
sowie den Festlegungen der Hersteller dieser Stoffe erfolgen.
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1.4 Informationen zu Sicherheitsstandards und
Vorschriften

VBG 1
VBG 121

DIN 31001
DIN VDE 0660
Teil 206

DIN EN 60204
T1/VDE 0113
DIN EN 292
Teil 1

Teil 2

DIN EN 294

DIN EN 349

Aligemeine Vorschriften
Larmschutz

Sicherheitsabstiande

Schaltgeréte, Niederspannungsschaltgerate
Hilfsstromschalter, Zusatzbestimmung fiir zwangséffnende
Positionsschalter fiir Sicherheitsfunktionen

Elekirische Ausriistung von Maschinen
Allgemeine Anforderungen

Sicherheit von Maschinen
Grundsétzliche Terminologie, Methodik
Technische Leitsétze und Spezifikationen

Sicherheit von Maschinen,
Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von
Gefahrenstellen mit den oberen GliedmaRen

Sicherheit von Maschinen,
Mindestabstéande zur Vermeidung des Quetschens von
Kdrperteilen
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2 TECHNISCHE DATEN

Maschinentechnik

- Aufgabegut

¢ Aufgabemenge
e Kornung (mit Racklaufgut)
¢ Schiittdichte

Austragsgut
¢ nach der Presse

e nach dem Schilpenbrecher

Schiilpen 2 bis 20 mm

Feingut <2 mm

e Schiilpendichte

- Walzendurchmesser
Walzenballenbreite
- Walzenoberflache
max. Belastbarkeit

Woalzengeschwindigkeit
stufenlos regelbar

Schneckendrehzahl
stufenlos regeibar

Pressenantrieb

e installierte Leistung
» Betriebsspannung
e Drehzahiregelung

Schilpen
Feingut

Hartferritmasse

ca.1,7bis8,4t/h
0 bis 2 mm
1,0bis 1,3g/cm3

ca.1,4bis7,0t/h
ca.0,3bis1,4t/h

ca. 1,0 bis 5,0t/h
ca.0,7bis3,4t/h

ca.3,5g/cm?d

1000 mm
250 mm
glatt
2000 kN

von 0,05 bis 0,25 m/s

von 9 bis 105 U/ min

45 kW
400V

100 bis 20 % von Hand 2 4,76 bis 0,95 U/ min

10
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3 BESCHREIBUNG

3.1 Aligemeine Beschreibung

Die Walzenpresse 1000 x 250 ist eine Maschine zur Kompaktierung von verschiedenen
Kohlen, Mineralien, Erzen und auch Gemischen mit Bindemitteln.

Fir die Kompaktierung mit ausreichenden Festigkeiten sind in der Regel Produkte mit
geringen Oberflichenfeuchten geeignet. Je nach Art des Eingangs- und
Fertigproduktes werden Walzenpressen nach Bedarf mit Zusatzausristungen
ausgestattet.

In der vorliegenden Anwendung wird der Stopfschnecke ein Gemisch aus Hartferrit und
einem Bindemittel zugefiihrt. Die Stopfschnecke erfaBt das Material und preBt es in den
Einzugsbereich der beiden glatten PreRwalzen.

Durch die Reibungsverhaltnisse im Spalt wird das Produkt im Walzenspalt zu Schilpen
kompaktiert. AuBer den Schilpen wird ein bestimmter Anteil Eingangsprodukt
unverpreft Gber den Walzenspalt transportiert.

Der nachgeschaltete Schiilpenbrecher zerkleinert die Schiilpe auf die gewiinschte

KomgréBe zur Weiterverarbeitung.
Fur die vorgesehenen verschiedenen DurchsatzgroBen sowie die Ausgleichung von
Stopfschnecke und Walzen sind stufenlose Drehzahlregelungen installiert.

Der Schilpenbrecher hat keine Drehzahlregelung. Er ist fiir die' max. DurchsatzgréBe
ausgelegt.

. Die Abgleichung der vorliegenden Anlagenkomponente mit der Gesamtanlage gemaf
dem Bedarf des Betreibers, wahrend des Probebetrisbes ist eine wichtige
Voraussetzung fiir ein qualitatsgerechtes Produkt.

Die Technische Beschreibung der Steuerung und Regelung von Walzenpresse,
Stopfschnecke und Schiilpenbrecher ist enthalten in der gesonderten Dokumentation
des Lieferers der Kraft- und Steueranlage.

12



Beschreibung
Walzenpresse
1000 x 250

3.2 BestimmungsmaBe Verwendung

GEFAHR

nen undifestverschraubter

cinZelmaschine

des

Bedienung, Wartung und Instandhaltung diirfen nur von Personen ausgefiihrt werden,
die daflr ausgebildet und beauftragt sind.

Die Walzenpresss ist eine Maschine zur Kompaktierung ven Schittglitern.
Das Aufgabegut muB im trockenen Zustand verarbeitet werden.

Bei Verarbeitung eines anderen als im Vertrag vorgesehenen Produktes sind in jedem
Fall die zusténdigen Fachbereiche der Firma ZEMAG GmbH Zeitz zu konsultieren.

13
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HINWEIS

Das Aufgabegut darf keine Fremdkorper wie Steine, Eisenstiicke und #hnliches
mit sich fiithren.

Die Beschickung der Walzenpresse muB kontinuierlich auf den Schacht der
Stopfschnecke erfolgen.

Die Walzenpresse ist immer im Leerlauf anzufahren.

Die Einschaltfoige ist:

1. Schilpenbrecher
2. Walzenpresse
3. Stopfschnecke

Nur der Gebrauch von Originalersatzteilen gewéhrleistet den einwandfreien Einsatz der
Walzenpresse.

Benutzen Sie nur Zubehér und Zusatzgerate, die vom Hersteller angegeben bzw.
empfohlen werden.

Die Firma ZEMAG GmbH Zeitz {ibernimmt keine Verantwortung fir Schaden, die durch
die Verwendung firmenfremder Bauteile bzw. eigenméchtige Anderungen an der
Walzenpresse entstehen.

3.3 Aufbau
3.3.1 Baugruppeniibersicht

Pressenrahmen

PreBwalzen

Ritzelwellen

PreBwalzenlagerung

Antrieb

Verkleidung

Stopfschnecke

Hydraulikanlage (gesonderte Aufsteliung)

Fettschmieranlage (gesonderte Aufstellung)
0 Austragsschurre

NOOROWON—-

- O

14
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3.3.2 Beschreibung der Baugruppen

Pressenrahmen (Abb. 1)

Der Pressenrahmen besteht aus 2 unteren und 2 oberen Tragern, die mittels
Quertraversen befestigt sind. Zwischen den oberen und unteren Tragem sind 2
Drucksticke und 2 Endsticke mittels PaBfedem in einem bestimmten Abstand
angeordnet. Auf einem gesonderten Trager fir die Ritzelwelle ist ebenfalls ein
Druckstiick befestigt. Die Druckstiicke nehmen die Lagerung der Ritzelwelle auf,
wahrend in den Endstiicken die Hydraulikzylinder angeordnst werden.

Die Filihrungsbahnen der Triager dienen zur Aufnahme der Lagerkérper der
PreBwalzenlagerung.

Die hohen PreBkrafte und Auflagerdriicke werden {iber die Walzenlagerung auf die
End- und Druckstiicke auf die Trager Ubertragen. Die oberen Tréger besitzen weiterhin
eine Auflageflache zur Befestigung der Stopfschnecke.

PreBwalzen (Abb. 2)

Die PreBwalzen bestehen im wesentlichen aus Walzengrundkérper, Walzenbandage

und Zahnrad.
Die Loswalze hat zusatzlich eine radiale Verstellméglichkeit, die aber bei den

eingesetzten Glattwalzen nicht angewendet werden mus.

An den PreBwalzen sind seitlich Abweisringe angeordnet, die in den Hohlraum der
Einkleidung eintauchen und die Walzen nach auBen abdichten.

Die Zahnrider gewéhrleisten die Drehmomentiibertragung von der Festwalze auf die
Loswalze.

Ritzelwelle mit Lagerung (Abb. 3)

Die Ritzelwelle dient zum Antrieb der Zahnrider der PreBwalze. Sie ist in
Pendelrollenlagern gelagert; die Abdichtung erfolgt mittels Wellendichtringe. Fiir die
Lagerung ist eine Fettschmierung vorgesehen. Die Befestigung des Ritzels auf der
Welle erfolgt mit einer PaBfeder. Seitlich ist das Ritzel mittels eines
Wellensicherungsringes gesichert.

PreBwalzenlagerung (Abb. 4)

Die Lagerung der PreBwalzen erfolgt mittels Pendelrollenlager. Als Schmierung der
Walzlager ist eine Fettschmierung vorgesehen. Die Abdichtung der Walzenlager erfolgt
durch Wellendichtringe und Labyrinthe. Die Lagerkdrper der PreBwalzenlagerung sind
in den Pref3walzen horizontal verschiebbar. Zwischen den Lagerkdrpem der beiden
PreBwalzen sind Druckfedemn angeordnet, die die Lagerkdmer auseinanderdriicken,
wenn kein Druck in der Hydraulikanlage anliegt.

15
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Durch Einlegen von Beilagen unterschiedlicher Dicke kann der Waizenspalt eingestelit
werden. Der Mindestwalzenspalt bei Vorliegen des Hydraulikdruckes muR mindestens
2 mm betragen. Ein gréRerer Walzenspalt als 10 mm soll méglichst vermieden werden,
da sonst die Zahnrader zu weit auRer Eingriff kommen.

Antrieb (Abb. 5)

Der Antrieb der Walzen erfolgt durch einen Getriebemotor Gber einen Keilriementrieb
auf das Stirnradgetriebe GUber eine elastische Bolzenkupplung auf die-Ritzelwelle des

Walzenantriebes. _
Zum Auflegen und Spannen der Keilriemen ist der Getriebemotor auf Spannschienen

verschiebbar befestigt.

Der Motor ist Gber Frequenzumrichter drehzahlregelbar und deshalb mit zusatzlichem
Lifter ausgeristet. Die freidrehenden Teile Riementrieb und Bolzenkupplung sind durch
Kupplungsschutz abgedeckt.

Verkleidung (chne gesonderte Abb.)

Durch die Einkleidung der beiden Walzen wird das zu kompaktierende Produkt nur in
diesem Bereich gekapselt.

Voraussetzung ist der Anschiu einer Entstaubung mit der notwendigen Kapazitat.- Die
angeordneten Klappen gewshrleisten begrenzte Einsicht und Zugang zu den
PreRwalzen.

Stopfschnecke (Abb. 6)

Die Stopfschnecke besteht im wesentlichen aus Gehéduse, Schneckenbuchse mit
angeflanschten Dichtungen zu den Walzen sowie Antrieb, Kupplung mit angeschraubter
Schnecke.

Am Schneckengehéduse sind angeordnet der AnschluR far die Produktzufiihrung und
Entstaubung sowie eine Revisionsklappe.

Die Regelung der Stopfschnecke erfolgt durch Frequenzumrichter stufenlos. Die
Montage, der Anschluf und die Einstellung des Frequenzumrichters erfolgt nach
gesonderter Dokumentation.

Hydraulikanlage (Abb. 7)

Die Hydraulikanlage besteht im wesentlichen aus der Hydraulikstation,
Hydraulikzylinder, Druckspeicher mit diversen Armaturen sowie den
Verbindungsleitungen zwischen Hydraulikstation und der Presse.

Das Hydrauliksystem ist ein statisches System. Bei Erreichen des vorgewahlten
Druckes ist das Hydrauliksystem gespannt und betriebsbereit. Nur bei Druckveriust
unterhalb eines Minimalwertes erfoigt eine automatische Zuschaltung der Pumpe bis zu
einem vorgewahlten Maximaldruck.

16
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Die Eréauterungen zu Aufbau und Wirkungsweise der Hydraulikstation und der Speicher
sind in der gesonderten Dokumentation nachzulesen. Die Einbindung in die Steusrung
der Anlage und die Verriegelungsbedingungen sind geman ZEMAG-Vorgaben realisiert.

Wichtige Hinweise:

Far die Errichtung und den Betrieb von Druckbehaltern giit die Druckbehélterverordnung
(DruckbehV) Ausgabe Januar 1997. . '

Darin wird bestimmt, daB die Druckspeicher der Abnahmepflicht des TUV unterliegen,
der fr den Betreiberstandort zustandig ist. Die dafur notwendige erstmalige Priifung ist
vom Hersteller des Speichers durchgefiihrt worden. Sie umfaBt Vorprifung, Baupriifung
und Druckprifung und wird als Begleitdokumentation mitgeliefert.

GemaB DruckverhV darf ein Druckbehalter erst in Betrieb genommen werden, nachdem
der Sachverstindige den Druckbehalter einer erstmaligen Priiffung und einer
Abnahmepriifung unterzogen und bescheinigt hat, daB dieser sich in einem
ordnungsgeméBen Zustand befindet. Die Bestellung des Sachversténdigen erfolgt im
Auftrag des Betreibers der Anlage.

Fettschmieranlage (Abb. 8)

Die Fettschmieranlage besteht im wesentlichen aus einer zentralen Fettpumpe, einem
Progessivverteiler, den Verbindungsleitungen und den Alifettbehédltern. Sie hat
zyklische Einschaltphasen und versorgt die Walzenlager mit Schmierstoff.

Bei Fettmangel erfolgt Signalisation. Ein Betreiben der Walzenpresse ohne
Fettschmierung ist nicht zulassig.

Die Einbindung in die Steuerung der Anlage und die Verriegelungsbedingungen sind
gemaB ZEMAG-Vorgaben realisiert.

Austragsschurre (ochne gesonderte Abb.)

'Die Austragsschurre ist angeordnet zwischen Verkleidung der Walzenpresse und dem

Schilpenbrecher.

Sie gewahrleistet eine direkte Aufgabe der Schiilpen auf den Brecher.

17
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Pressenrahmen
Abb. 1
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Preflwalze
Abb. 2
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ZEMAQ Beschreibung
- Walzenpresse
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Stopfschnecke
Abb. 6
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Transport, Lagerung, Montage
Walzenpresse
1000 x 250

4 TRANSPORT, LAGERUNG, MONTAGE

41 Transport

Fersonen mussen dern

ersonenschaden ne

Die Walzenpresse wird in Transporteinheiten zerlegt und in Kollis verpackt mit
Packlisten geliefert.

Die Anlieferung an den Betreiber erfolgt durch eine beauftragte Spedition.

Fir den Transport am Bestimmungsort sind an den groBen Maschineneinheiten
Anhangepunkte fiir eine Kranmontage vorhanden.
Alle losen Teile sind in Kisten verpackt.
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— Transport, Lagerung, Montage
Walzenpresse
1000 x 250
4.1.1 Transporteinheiten
LxBxH[m] Gewicht [kg]
1 Stck. PreBwalze 25x12x1,2 9.000
mit Lagerung (Loswalze)
1 Stck.  PreBwalze 23x12x1,2 8.800
mit Lagerung (Festwalze)
1 Stck. Pressenrahmen 44x15x1,6 9.000
mit Verkleidung
1 Stck.  Stimradgetriebe 1,8x1,2x1,3 3.500
mit Grundpl.
1 Stck.  Ritzelwelle 1,6x0,7x0,6 1.100
mit Lagerung
1Stck. Getriebemotor 1,5x1,0x0,65 1.100
mit Verlagerung
1 Stck.  Stopfschnecke 1,9x1,3x1,3 450
ohne Antrieb
1 Stck.  Einkleidung 3,1x1,2x0,5 360
1 Stck. Kiste ca. 3,0x20x1,5 1.500
mit Hydraulik- und Schmieranlage,
Stopfschneckenteile, Rohrleitungen,
Verankerungen, Werkzeuge, VerschleiBteile
und sonstige lose Teile
1 Stek.  Austragsschurre 1,3x0,6x0,6 105
1 Stck.  Schilpenbrecher 0,9x0,8x0,45 450
mit Antrieb
1 Stck. Kiste 1,0x1,0x0,6 100

2 Stek. Frequenzumrichtef
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Transport, Lagerung, Montage
Waizenpresse
1000 x 250

4.2 Zwischenlagerung

Fur die Zwischenlagerung der Walzenpresse am Einsatzort nach Anlieferung bis zum
Montagebeginn sind durch den Empfanger geeignete MaBnahmen zu treffen, die
Schaden an der Maschine ausschlieBen.

" Folgende Bedingungen sind einzuhalten:

Zwischenlagerung der groBen Transporteinheiten unmittelbaren
Witterungseinflissen entzogen unter einem (Oberdachten Raum
(Schieppdach) '

auf festem Untergrund bzw. auf Zwischenlagen aus Bohlen oder Tragem
Abdeckung der Einlauféffnung bis zur Montage nicht entfernen
Wellenzapfen durch Einhlllen mit Olpapier oder dhnlichem vor Rost
schiitzen

Zwischenlagerung der kleineren Transporteinheiten mit Motor, Kleinteile,
Normteile usw. in den Transportkisten in trockenen und sauberen
Innenrdumen

Fur die zwischengelagerten Transporteinheiten sind MaBnahmen gegen unbefugtes
Entfemen von Teilen bzw. Aggregaten zu treffen.

4.3  Aufstellung und Montage

4.3.1 Allgemeines

WARNUNG

R a—r—— e et
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Transport, Lagerung, Montage
Walzenpresse
1000 x 250

Der Transport zum Montageplatz ist so durchzufiihren, daf Beschédigungen an den
Maschinenteilen vermieden werden.

Die Lager sind vor Verschmutzung zu schiitzen.

HINWEIS

Vorstehende Teile und Anbauten nicht durch Auflast oder Umschniirung
beschadigen.

4.3.2 Montagevorbereitung
Vor der Montage der Walzenpresse sind folgende Arbeiten durchzufiihren:
Kontrolle der Fundamente auf ordnungsgemaBe Ausfihrung

Bereitstellung der erforderlichen Hebezeuge und Anschlagmittel
entsprechend den angegebenen Gewichten der Transporteinheiten

Bereitstellung von Einrichtungen zum Absperren des Montagebereiches

Bereitstellung des erforderlichen Montagewerkzeuges und der
Montagehilfen

4.3.3 Montage

Die Montage der Walzenpresse sowie der zu- und abfilhrenden Rutschen und die
erforderlichen  Einstellarbeiten  erfolgen  nach Montagepldnen durch das
Montagepersonal der Herstellerfirna ZEMAG GmbH Zeitz.
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Transport, Lagerung, Montage
Walzenpresse
1000 x 250

Elastische Bolzenkuppiung A 6300

zuldssige Abweichungen beim Einbau

max 15

max. &4

L ‘f_

1022
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Inbetriebnahme
Walzenpresse
1000 x 250

5 INBETRIEBNAHME

5.1  Vorbereitung

WARNUNG

GEFAHR

Vor der Inbetriebnahme der Walzenpresse sind folgende Kontrollen durchzufithren:

- Uberpriifung der Betriebsbereitschaft der Walzenpresse
- Uberprifung der Freigangigkeit der Walzen und der Schnecke

- Uberprifung des ordnungsgemaRen und festen Sitzes aller
Befestigungselemente

- Uberpritfung des ordnungsgeméaRen Zustandes aller Antriebsteile

- Uberprisfung, ob alle Schutzeinrichtungen ordnungsgema angebracht
und alte Klappen geschlossen sind

- Uberprisfung des ordnungsgemaRen Anbaues der
Entstaubungsanschliisse

- Uberprisfung der richtigen Einstellung des Walzenspaltes
- Uberprifung der Betriebsbereitschaft der elekirischen Anlage

- Uberprirfung der Betriebsbereitschaft der zu- und abfilhrenden
Antagenteile
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Inbetriebnahme
Walzenpresse
1000 x 250

Abnahme der Hydraulikanlage durch den fiir den Betreiber zustandigen
TUV

Auftraggeber ist der Betreiber. Die notwendigen Atteste der Hydraulik-
Komponenten sind Bestandteil der Begleitdokumentation.

Uberprifung der Offiillungen der Getriebemotoren und Getriebe sowie
Fettflllung der Schmieranlage

Uberpriifung der Olfiillung der Hydraulikstation

Funktionsfahigkeit von Hydraulik- und Fettschmieranlage

Meldung der Betriebsbereitschaft
Die Betriebsbereitschaft der Walzenpresse ist entsprechend den betrieblichen

Festlegungen entweder dem Betriebsleiter oder dem Verantwortlichen in der
Schaltwarte der Anlage zu melden.

5.2 Probelauf
5.2.1 Funktionsleerlauf

Funktionsleerlauf beim Betreiber

Der Funktionsleerlauf der Walzenpresse ist nach abgeschlossener Montage beim
Betreiber unter Aufsicht eines verantwortlichen Montageleiters der Herstellerfirma
vorzunehmen.

- Er erfoigt im Rahmen des Funktionsleerlaufes der kompletten Anlage.

Die Dauer des Funktionsleerlaufes betragt 3 Stunden.

Folgende Kontrollen sind wahrend bzw. nach dem Funktionsleerlauf erfordertich:

Kontrolle der Laufruhe von Stopfschnecke, Waizenpresse und
Schiilpenbrecher

Kontrolle der Lagertemperaturen
Drehzahlstellung von Pressen- und Stopfschneckenantrieb

Funktionsfahigkeit der Entstaubung
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Inbetriebnahme
Walzenpresse
1000 x 250

5.2.2 Probelauf unter Last

Der Probelauf der Walzenpresse unter Last erfolgt im Einsatzbetrieb unter
Einsatzbedingungen in Regie des Maschinenherstellers.

Der Probelauf wird mit dem unter Produktionsbedingungen anfallendem Kompaktiergut
im Rahmen des Probelaufes der kompletten Anlage durchgefiihrt.

Dauer des Probelaufes unter Last : 72 Stunden

Folgende Arbeitsschritte sind durchzufiihren:

Einstellung von Stopfschnecken- und Walzendrehzahl in Abhangigkeit der
gewlnschten Granulatmenge

als Einstellung folgende Hinweise:

Granulatleistung Walzendrehzahi Stopfschneckendrehzahl
[t/ h] [min""] [min™]
1,2 1 20
6 5 100

Die Werte sind in Abhéangigkeit aller Anlagenkomponenten durch Erprobung noch zu
optimieren.

Stiindlich sind folgende Kontrollen durchzufiihren:
Erwdrmung der Lager; maximal zul. Lagertemperatur 60 °C

Laufruhe der Walzenpresse, Stopfschnecke, Schillpenbrecher sowie
deren Antriebe

Uberpriifung aller Befestigungselemente auf festen Sitz
Der Probelauf unter Last gilt als Leistungsnachweis fiir die Maschine und gleichzeitig fiir

die geforderten Parameter in Bezug auf Aufgabegut, Aufgabenmenge und
FertigkomgréBe, wenn AG und AN entsprechende Vereinbarungen getroffen haben.

5.2.3 Ubergabe an den Betreiber

Nach erfolgtem Probelauf wird die Walzenpresse im Rahmen der Ubergabe der
kompletten Anlage an den Betreiber Gibergeben.
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e Betrieb
' ‘ Walzenpresse
1000 x 250

6 BETRIEB

6.1 Allgemeines
GEFAHR

Das Einschalten und die Steuerung der Walzenpresse werden von der Schaltwarte der
kompletten Anlage durchgefiihrt.

Die Walzenpresse ist im Leerlauf anzufahren.
Erst nach Emreichen der erforderlichen Drehzahl kann Aufgabegut zugefihrt werden.

Nach Inbetriebnahme der Walzenpresse arbeitet diese selbsttatig.

Die Bedienhandlungen wahrend des Betriebes beschrinken sich auf:

Kontrolle der Laufgeréusche aller Antriebsteile, PreBwalzen, Lager
sowie der Stopfschnecke

regelmaelge Kontrollen bei langerem Stillstand von PreBwalzen,
Stopfschnecke und Schneckenbuchse auf Verschiei

Uberpriifung der Temperatur der Lager

Die Lagertemperatur darf 60 °C nicht Gberschreiten.

Treten Laufgerdusche am Lager auf, ist zuerst die Feitfiillung zu
prifen und wenn erforderlich das Auswechseln des Wilzlagers
Zu veranlassen.

Uberpriifung der Ausgangskémung nach dem Schiilpenbrecher

- standige Kontrolle der Funktion des Eisenaushaltegerates

HINWEIS

Das Aufgabegut muB stindig von Fremdkérpern wie Eisenteilen, Steinen und
ahnlichen freigehalten werden.
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Stillegung
Walzenpresse
1000 x 250

7 STILLEGUNG

7.1 Stillsetzung

711 AuBerbetriebsetzung

WARNUNG

Apschalten ges

tilistandabwarten

Soll die Walzenpresse AuBerbetrieb gesetzt werden, ist zuerst die Zufuhr des
Aufgabegutes abzuschalten.
Nach vollstandiger Entleerung des Aufgabegutes sind die Antriebe abzuschalten.

HINWEIS

Erfolgt die Abschaltung in umgekehrter Reihenfolge, so kommt es durch die
ungehinderte Zufuhr von Aufgabegut zu einer Uberschiittung in der
Walzenpresse.

Die Uberschﬁttung kann nur manuell beseitigt werden.

Eine Verriegelung in der Gesamtanlage verhindert bei Stillstand der Walzenpresse das
Inbetriebsetzen aller vorgeschalteten Anlagenteile.
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Stillegung
Walzenpresse
1000 x 250

7.1.2  Stillsetzung bei Betriebsstérung

Folgende Stérungen fithren wahrend des Betriebes zu einer Stillsetzung der
Walzenpresse und der vorgeschalteten Anlagenteile:

Stérungen des nachgeschalteten Schiilpenbrechers
sowie weiteren nachgeschaltsten Ausriistungen

7.1.3. Langfristige Stillsetzung

Soll die Walzenpresse langfristig stillgesetzt werden, sind folgende MaBnahmen
erforderlich:

Abschalten der Zufuhr des Aufgabegutes

Leerfahren der Presse

Abschalten des Antriebsmotors

Reinigung der Presse von angebackenen und danebengefallenen
Aufgabegut

Bei NaBreinigung achten Sie darauf, daB keine Fliissigkeit in die
Antriebsteile und Lager gelangt.

auBerliche Reinigung der Motoren um einen ungehinderten Zutritt der
Kihlluft zu gewéhrleisten

Reinigung der Schmiereinrichtungen

Schmieren und Konservieren aller sich bewegenden Teile und
Flhrungsflachen

7.2  Notausschaltung (NOT-AUS)

Zur Notausschaltung im Havariefall befindet sich in unmittelbarer Nahe der
Walzenpresse ein separater NOT-AUS — Schalter.

Bei Betétigung des NOT-AUS — Schalters wird die Anlage sofort stillgelegt.
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