Westermann GmbH & Co.KG
z.H.Herrn Isleibd
an der B 227

6306 Niederkleen H.Baumeister 261
H.Dahm 267
I-0M-17-428-89-da—ahb 08.03.89

Siebmaschine fiir Feinstabsiebung von Kalkstein

Sehr geehrter Herr Isleib,

wir bezichen uns auf diz am 23.02.89 1in unserem Hause mit unse-—

ren Herren Dr, Brennecke, Dahm und Miiller gefiihrte Unterredung.

Flr den anstehenden, Bedarfsfall - Erneuerung einer fiebanlage
fir Kalksteinmehl im Werk Niederkleen - empfehlen wir als Epr-—
satzsiebmaschine fiir 2inen iogensan Sizer unser Spezial-Vibra-
tionssieb Typ HN 20/52/TT 1/2 Ffir die Absiebung bis zu max.

60 t/h Kalksteinmehl, 0 - 3 mm KcrngrdBe.

Die Aufstellung der Siebmaschine ist aus derp beilieganden Zeich-
nung P 10301 ersichtlich.

In diesem Zusammenhang weisen wir darauf nin, daB8 aufgrund des
hdheren schwingenden Fewlchtes der neuen Siebmaschine eine bau-
seitige ﬁberpfufung der Gebdudestatik erforderlich ist; die neuen
Belastungsangaben mit den dynamischen Lasten sind in der Zeichnung
P 10307 dargestellc.

D./H.Reinhold Miiller (Bez.17)
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Die Siebmaschine Typ HN 20/52/II 1/2 hat einen auBerhalb des
Siebkastens und somit nicht im Materialstrom liegenden Doppel-
wellenantrieb.

Die Antriebsstation liegt oberhalb der starren und nicht mit-
schwingenden Staubhaube. Die Antriebe sind somit leicht zugdng-
lich und fiir eine gtimale Wartung angeordnet.

Staubhaube, Siebiiberlaufkasten und Sammeltrichter sind mit Gummi-
dichtlippen zur schwingenden Siebmgschipe hin gegen Staubentwick-
lung abgedichtet. ' o

Wir empfehlen die Anbringung einer Luftabsaugung oberhalb der
Siebmaschine geeignet zur Erzielung eines Unterdrucks widhrend
der Absiebung.

Flir ein Gesprdch zu Kldrung cecnnischer und kaufmannischer Einzel-

heiten stehen wir gern zur Verfligung.

Wir hoffen, daBl unser Angebot Inren Vorstellungen =zntspricht und

wiirden uns freuen, ihren Aufirag zu erhalcen.

Anlage

1 Angebot

1 Zeichnung P 10301
1 Liefr.-3dg. STa

Bm Dr.Bre



i

1.3

1.4

3
08.03.89
4 St.
2 St.
2 St.
2 St.
4 St
2 St
1 St

I-OM-17-428-~-89-Da-ab

Westermann GmbH & Co:KG

Ubertrag:

fur Trennung bei 1,2 mm

Spi = 1600 mm, F1 = 990 mm,
Maschenweite 1,4 mm, Dr.¢ 0,45 mm
Spi = 1600 mm, F1 = 990 mm
Maschenweite 1,25 mm, Drg 0,4 mm

fUr Trennung bei 1,6 mm
Spi = 2600 mm, F1 = 990 mm
Maschenweite 1,8 mm, Dr.g 0,56 mm

fUr Trennung bei 0,5 mm

Spi = 1600 mm, F1 = 990 mm
Mascheniweite 0,71 mm, Dr.g 0,32 mm
Spi = 1600 mm, F1 = 990 mm
Maschenweite 0,63 mm, Dr. ¢ 0,28 mm

Antrieb durch Drehstrommotor

fUr direktes Einschalten

Bauform B 3, Schutzart IP 54,

Leistung 7,5 kW bei n = 1450 1/min
Betriebsspannung 380 Volt, 50 Hz

Gewicht: ca. 66 kg/st. 1.190,-——

Staubhaube aus 3 mm Stahlblech
ausgesteift mit Motortragkonsolen zur

Verlagerung der Antriebsmotore und der
Brforderl. Schutzhauben flir die dre—
henden Unwuchtantriebe und Keilrie-
mentriebe,

mit Gummilippen—Staubabdichtung zZur
Siebmaschine, mit Einstieg-~ und Beobach-
tungsdffnungen, mitwwahlweisem Stutzen
fir Luftabsaugung.

Gewicht: ca. 1.630 kg
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Westermann GmbH & Co.KG
an der B 227

6306 Niederkleen

1

St. VIBRATIONSSIEB Typ

I-OM-17-428-89

Da-ab

08.03.8¢9
Herr Baumeister 261
Herr Dahm 267

HN 20/52/1I 1/2

Nach Zeichnung )
Zur Absiebung von:
Aufgabemenge

Schiittgewicht :
Feuchtigkeit
Temperatur
TrennkorngréBe

Kornungsaufbau :
0 - 0,5 mm
0,5 ~ 1,2 mm
1,2 - 1,6 mm

+ 1,6 mm

P 10301
Kalksteinmehl
normal 50 t/h
max. 60 t/h
1,6 t/m®

C,1 %
unbekannt

0,5 mm; 1,2 mm;
1,6 mm

0 - 3 mm davon
35 %

26 %

9 %

30 %

]

Einzelheiten der Maschine:

- Siebmaschine mit
gungen,

linearen Schwin-

~ Siebkasten in schwingungsfester,

geschraubter Konstruktion aus Werk—

stoff RSt 37-2,

-2-
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— Schwingungserreger in 4 St. Spe-
zial-Pendelrollenlagern mit 81—
standschmierung,

- einschl.Shhwingungsisolierung,

- Leistungsilibertragung, bestehend
aus 2 3t. keilriementriebe mit
den erforderl. Schutzhauben,

lichte Siebbreite : 2010 mm
3iebkastenlinge : 6000 mm
Siebneigungen ¢ 30°, 25°, 15¢°
und 10°
Wurfwirkel : 60°
Schwingweite Y 4,5 mm
Schwingungszahl : 13260 min~

Alle Siebbahnen lings- und querunter—
teilic,
Trennung 0,5 mm:

il
0
o
EN

6 Siebbahnen je 1 x 1,6 m
Trennung 1,2 mm:

H
Xo]

6 Siebbahnen je_j X 1,6 m 9,6 m
Trennung 1,6 mm:
2 Siebbahnen je 1 x 2,0 m

I
NN
©
=)
:

Gewicht der 3iebmaschine ohne
Siebbelag: cA: 4.800 kg 59.045,--

Siebbelag, bestehend aus:
Stahldrahtgewebe nachDIN 4189,

Werkstoff Nr. 1.4301 mit Blechfalzen

aus RSt 37 und Gummidichtlippen parallel
dem Spi-MaB:
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Ubertrag:

Rutschenkasten aus 3 mm Stahlblech

ausgesteift mit ausnehmbaren Trenn—
wdnden fir die Siebllberidufe,
Austragquerschnitte der tberliufe

fir Krnung 1,6 - 3,0 mm,

1,2 -~ 1,6 mm und 0,5 - 1,2 mm

Jeweils 300 x 2140 mm

mit Gummilippen-Staubabdichtung zZur
éiebmaschine, mit stirnseitiger mehr-—
teiliger Tiir, mit Verlagerungskonso-
len, geeignet zur Abstiitzung auf

eine bauseitig zu erstellende Trigerlage.
Gewicht :ca. 415 kg

Sammeltrichter aus 4 mm Stahlblech

mit Aussteifungen und Verlagerungs-—
konsolen, geeignet zur Abstitzung
auf eine bauseitig zu erstellende
Trdgerlage, mit Auslaufstutzen zur
Beschickung eines vorhandenen Gurt-
férderers,

Gewicht: ca. 2.450 kg

Erneuerung einer Ubergaberutsche
vom Becherwerk durch das Dach auf

die Verteilerrinne, gefertigt aus
8 mm Stahlblech
Gewicht: ca. 500 kg

84.510, -

2-74‘5 ;i

13.740, -~

3-065’—"

104.060,--
+ MwSt

92080 —
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Anstrich bzw. Korrosionsschutz

— in den Einzelpositionen enthalten

Ein Grund- und ein Deckanstrich

auf Kunstharzbasis Farbtod RAL

1005 (gelb)

Sandstrahlentrostung nach RoSt 2.213
bzw. 2.212 fir die

Pos. 1.1 kompl.

?os. 1.4 kompl.

Pos. 1.5 kompl.

Pos. 1.6 nur AuBenflichen

Pos. 1.7 nur AuBenflidchen.

Reinheit der Absisbung

Bei einer normalen Aufgabemenge von
50 t/h getrocknetem Kalksteinmehl
0-3 mm KorngrdBe mit einer Feuchte
von 0,1 % und der vorstehend aufge-
fihrten Kornzusammensetzung, werden
nach Absiebung folgende max. HBchst-
werte fir Unter- und Uberkornanteile
gewdhrleistet:

Fertigkdrnung max. HOchstwerte fir

mm Unterkomn  Uberkorn
Gew.% Gew.%
0,5 - 1,2 15 10
1,2 - 1,6 10 10
+ 1,6 15 ./

Beli einer max. Aufgabemenge von ca.
60 t/h gehen wir davon aus, daB dia
HOchstwerte flr Unter~ und Uberkorn
ebenfalls nicht iUberschritrten werden.
Bei der Fertigkdrnung 1,2-1,6 mm
KorngrdBe kbnnte es jedoch wegen des
zu hohen Grenzkornanteils zu einer
zeitweisen Uberschreitung kommen.

—-—0—



SIEBTECHNIK

Blatt o Fima  yegtermann GmbH & Co. XKG den (08.03.89
Lieferzeit: 2:Z. ca. 10 Yochen

nach Auftragseingang und Kldrung simtlicher
technischer und kaufm#nnischer Einzelheiten

Preisstellung: ab Werk, ausschl. Verpackung

Preishasis: 01.04.1988

—————— = 1/3 bei Bestellung
1/3 bei Fertigstellung bzw. Versandbereitschaft
1/3 4 Wochen spdter, alles in bar ohne Abzug

Abwelichende Stromart und Spannung sind in der Bestellung
anzugeben. Wenn der Motor beigestellt wird, erbitten wir
eine Motorskizze. Bitte im Bestellungsfall angeben, cb der
Antrieb rechts oder links gewiinscht wird (von der Aufgabe-
seite aus gesehen).

Sollten Sie weitere Fragen haben, rufen Sie uns bitte an
oder setzen Sie sich bitte mit unserem zustidndigen
Mitarbeiter im techn. AuBendienst in Verbindung, der Sie
gerne persdniich beraten wird:

Herr
Tel.:
Anlage:
1 Lief.-Bedg. ST ‘a
MaBblatt

3m Dr.Bre Da

OR 268711



