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FFA Fiebig
Fordertechnik und Anlagenbau GmbH

Betrlebsauftrag Pos:

TBiatt 1

Kunde: Fa. Reker

Auftrag -Nr .:2010-083

2:(1) 12 Braunschweig Tal.: 0531 /210 Holzminden Termin: 09..07.2010
Anz. Bezeichnung Zeichnung DIN | Wkst.
1 Doppelwellenschwertwiische Masch.-Nr.:
Typ: 100/2150/6000/2 122
bestehend aus:
1 |Waschtrog 2150 breit x 6000 lang, 22-85-2 AC
Bl. 8 mm dick -
1 Restentleerung mit verstellbarer Klappe 22-85-135 A0
1 Blech-und Trogabdeck@g 22-85-4 A2
1 Brauseleitung, 3 Rohre, 9 Disen 22-85-13 A3
18atz | Schwertwellen, 20 mm Wandstarke 22-85-17 A2
1Satz Wellenzapfen und Vorgelegewellen 22-85-18 A2
18atz | Antriebs- und Wellenlagerung 22-85-7 A1
(siehe Stuckiistenblatt 1-3)
128 | Schwerter in Hardox 500 22-85-16 A4
8 |Brechpaddei in Hardox 500 22-85-195 A4
Anordnung laut Zeichnung
1 |Fettkasten 22-85-9 A1
2 |Zahnrad, Z =89, m = 12, Bohrung @85H7 22-85-15 A4
2 _ |Ritzel, Z = 168, m = 12, Bohrung S70H7 22-85-14 A4
1 [Wasser-Aufstromeinrichtung 22-85-198 A2
2 _ [|Wellenabdichtung 22-85-148 A1
2__ |Abdichtung Vorgelegewsllen 22-85-8 A2
Technisches Bliro Name | Datum: Werkstatt Name Datum: Fertigsteliung am:

05.07.2010

C. Fiebig




FFA Fiebig

Betriebsauftrag Pos:

| Blatt: 2 -

Fordertechnik und Anlagenbau GmbH Kunde: Fa. Reker

Auftrags-Nr .:2010-083

ggg 12 Braunschweig Tel.: 0531 / 210 Holzminden Termin: 09..07.2010
Antrieb, Wellenlagerung, 23857 A1
Doppelwellenschwertwische
100/2150/6000/2
2 |Stimradgefriebemotor Getriebebau

18,5 KW 141 U/min NCRD

Typ: SK 972.1-180 MX/4
2 Kupplung N-Eupex Flender

Bauart A 225

Teil 1 : Bohrg.-& 60 H7

Teil 2/3 : Bohrg.-@ 58 mm

Nuten nach DIN 6885 B}.1

Mit Stelischraube
2 _|Stehlagergeh#use SNL 520 TG SKF
2 _|Pendelrollenlager 22220 EK SKF
2 |Spannhillse H 320 SKF
2__|Simmerring 60x90x13BA Kuhfu
1 Filzstreifen 5x10x1000 Kuhfu®
4 _|Stehlagergeh3use SNL 513-611 SKF
4 | Pendelkugellager 2213 EK SKF
4 |Spannhiilse H 313 SKF
4 _|Festring FRB 10 /120 SKF
2 | Schiffsdrucklagergehduse SGA 9318, Kuhfuss

komplett, mit OlmeRstab
2 |Pendelrollenlager 23218 CC/W33 SKF
2 _|Axial-Pendelrolienlager 29318 E SKF
4 |V-Ring —-110A Kuhfu®
1  |Filzstreifen 10x20x1000 Kuhful®

Korrosionsschutz :

Stahiteile : gestrahlt SA 2 Y4

Grundlack: Korrotal 266 , Rotbraun,

80 ym Schichtstiirke
Decklack : RAL, 6019 /4 laitn
60 pm Schichtstirke
Technisches BUro Name | Datum: Werkstatt Name Datum: Fertigsteliung am:

C. Fiebig__ 05.07.2010
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Typ 150/2150/6000/2 = 8 Stiick
L Stiick je Welle
4 Plstte oben 2{Bl. 20x 100 x 100 10025 Hardox
3 |Brechpaddel 1re/ 1l 2Bl. 15x gz__o x 297 10025|Hardox
2 IBrechpaddel 1 re./ 11 2|Bl. 15x 250 x 297 10025 |Hardox
T 1 [Befestigungslasche 2(BL 40x 150 x 220 . 10025(1.0038 :
Pos Benennung Stek. Halbzeug DIN Werkstoﬂ' Gewic
FFa Fiebig GmbH (Zul. Abw)) (Oberfl) |Mafstab 15 [Gemchl')
Fiirdertechnik und Anlagenbaw
g:"?;';'z'z::s% ;:u“;s';';fmﬂsf;:;'! Horanewerk Laupheim
Datum Name
Gepr. _
o DWSW 150/2150/6000/2
l Blatt
77-86_1Q5A3 1
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Avslauf

FFa Fiebig GmbH {Zul. Abw.) {Oberfl) |Mafistab I [Gewicht}
Férdertechnlls und Anlagenbau b
Hansestrafie 32, 38112 Braonschwelg
Tel:0531/210450 Fax0531/2104599
Datum Name :
P AN Doppelwellenschwertwasche
Norm 100/2150/6000/2 150/2150/6000/2 .
Blatt |
ERSATZTEILZEICHNUNG |-
i} Zust|  Anderung Datum Namg Ursprung Ersatz fiir: __| Ersatz durch:
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