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: e Anwendungsesgebdgt
Der Prallbrecher Type SHV wurde fir die fufbereitung und Zer-
kleinerung mittelharter Gesteine und Mineralien entwickelt.
Insbesondere fir solche die natirliche Spaltrisse aufweisen.
Der Prallbrecher ist so ausgelegt, daB er als Vorbrecher ein-
gesetzt werden kann. Die Typenreihe SHN wird als Nachbrecher bei einer
Aufgabengrosse bis ca. 300 mm Kantenldnge eingesetzt.
Die bestmdglichen Brechergebnisse pei stdrungsfreiem Betrieb,
konnen nur bgi gleichméBiger Beschickung mit einer richtig
aufgestellten, genau eingestellten und sorgfdltig gewarteten
Maschine erzielt werden. Es ist daher unbedingt notig,
folgende Punkte zu beachten.

2. Aurtabel fuywe a8y Np.g o-L ine

2.1 Fundamenterstellung ( siehe Zeichnung HB - )
Prallbrecher sind starken Schwingungen ausgesetat die zu
Schiden fihren koénnen, wenn die Fundamente und Verlagerungs-
rahmen nicht ausreichend dimensioniert sind.(Belastungson-
gaben beachten).

2.2 Aufstellung der Maschine

2.

2.

. Nr. 86

Es muB auf eine gute Verbindung zwischen Gehduse und Ver-
lagerungsrahmen und dem Fundament geachtet werden.

Der Prallbrecher ist waagerecht anzuordnen ( Kontrolle mit
Wasserwaage) .

Der Brecher muB mit stabilen Ein - und Auslaufrutschen ver-
sehen werden. Die Einlaufrutsche muB mit einem starken Ketten-
vorhang ausgeristet sein. Der Kettenvorhang verhindert welt-
gehend das Herausspringen von Brechgut .Empfehlenswert ist
auBerdem ein zweiter Vorhang aus altem Forderbandgurt, Welcher
an der Vorderseite des Einlaufkastens angebracht wird.

3 Inbetriebnahme

3.1 Antrieb

Es ist zweckmiBig schon vor dem Auflegen der Keilriemen die
Drehrichtung des fAntriebsmotors zu kontrollieren und gegeben-
enfalls durch Umpolen zu &ndern. ( Der Rotor muB sich in
Riechtung von der Einwurfoffnung weg drehen; Plfeilrichtung
peachten). Vor dem Einschalten des Motors ist der Rotor von
Hand durchzudrehen. Hierbei ist zu priifen, ob dieser nirgends
anstoBt, Nach dem ersten Einschalten sollte der Brecher 30
Minuten leer laufen.Wdhrend dieser Zeit sind Lagertemparatur
und Laufruhe zu prifen.

Der Riementrieb ist durch eine stabile Schutzvorrichtung abzu-
decken. Diese ist so auszubilden, daB keine herumfliegenden
Gesteinssplitter auf Riemen oder Riemenscheiben fallen konnen.

Bel Verwendung von Anlaufkupplungen ist fir diese eine geson-
derte Betrigbsanleitung glltig.

nSafir-Randdruck'*
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"Die Zerkleinerung erfolgt im Prallraum der Maschine. Das zuge-

i e Nr. 86

Wirkungsweise

Das Aufgabegut soll in wihlbarer gleichméBiger Menge durch
die Einwurfoffnung dem Rotor zugefihrt werden. UbergroBe
Stilcke riip#en zu Verstopfungen und zwangsldufig zu Betriebs-
stérungen und Besch#digungen der Maschine.

Zur Beschickung sollte ein Schubwagen-Aufgeber oder Platten-
bandférderer in Verbindung mit einmsm Vorsieb eingesetzt
werden. '

fiihrte Gut wird von dem umlaufenden Rotor erfaBt, zerkleinert,
gegen die Prallschwingen geschleudert und durch den fufprall
nochmals zerkleinert. Von dort springen die 8ticke wieder zum
Rotor zuriick. Dieser Vorgang wiederholt sich so lange, bis die
Stilcke den Spalt zwischen Rotor und hinterer Prallschwinge
passiert.haben. Die Prallschwingen ( 170 ) und(199) konnen
von auBen tiber die Zugstangen ( 181,216 bzw.den doppelwirken-
den Hydraulikzylinder ( 489 ) in ihrer Anordnung gegeniber
dem Rotor verstellt werden, wodurch sich der Zerkleinerungs-
effekt variieren 1d8t. Der Zerkleinerungseflfekt kann welter
durch fAnderung der Rotorumfangsgeschwindigkeit, d.h. fus-
tauschen der Motorkeilriemenscheibe, beeinfluBt werden. Die
hintere Prallschwinge ist federnd bzw. hydraulisch abge-
stlitzt und weicht bei Uberbeanspruchung aus.

Der Rotor ist so ausgefihrt, daB die Schlagleisten ( 583
von der Scite eingeschoben und durch die Laschen ( 246 )
Verschieben gesichert werden.

gegen

Einstellung der Prallschwingen

Allgemein

Die Verstellung der Prallschwingen kann bei laufender Maschi-
ne, jedoch ohne Materialaufgabe vorgenommen werden. Beim
Engerstellen ist zu beachten, daB immer eine Stellmutter
(1%5) anliegt und die Prallschwingen langsam abgelassen wer-
den. Die Einstellung der Prallschwingen soll ungef&hr im
Verhdltnis 2 zu 1 erfolgen. D.h. der Spalt zwischen vorderer
Prallschwinge und den Schlagleisten ist doppelt so groB wie
der an der hinteren Prallschwinge.

Verstellung der vorderen Prallschwinge

Kontermuttern mit Schutzrohr (191) losen und Stellmuttern
(185) je nach Erfordernis nach rechts (weiter) oder links

enger ) drehen. Nach dem Verstellen Kontermuttern wieder
anziehen.

Vgrstellung der hinteren Prallschnwinge (mechanische ﬁbstﬁtaung).

6kt .-Muttern (228) lésen und 6kt.-Schrauben (227) zurlickdrenen,

sodaB die Druckfedern (219) entspannt sind.Verstellmutter

%220) e nach Erfordernis nach rechts (weiter) oder links
engerg drehen.Nach dem Verstellen, 6kt.-Schrauben und Konter- |

muttern widder anziehen.Dabei ist auf eine geniigende Vor-

spannung der Druckfedern (219Y) zu achten.

Verstellung der hinteren Prallschwinge (Hydraulische Abstiltzung)

Siehe Betriebsanwelsung Nr.87 mit Ersatzteilliste HA - 2722
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Waprtunag

Schmierung

Es sei an dieser Suelle eindringlich davor gewarnt, irgend-
ein beliebiges Schmierfett zu verwenden. Die von uns empfoh-
lenen Schmierfette bieten Gewdhr flr eine einwandfreile
Schmierung. Man sollte zum Nachschmieren stets die schon
zuvor gewdhlte Fettsorte verwenden.

Fettsorten siehe fAbschnitt 4.4

Das turnusmiBige Nachschmieren geschieht in der Weise, daB
die Schutzkappen von den Schmierstellen entfernt werden,
wobei darauf zu achten ist, daB keiné Verunreinigungen auf
die Schmiernippel gelangen. Nach erfolgter Schmierung ge-
maB untenstehender Tabelle sind die Schutzkappen wieder auf-
zusetzen.

Es ist mdglich, daB sich die Lager nach dem Schmieran stark
erwArmen. Eine solche Erwdrmung hat auf die Lager keinan
negativdn EinfluB. Es ist Jjedoch darauf zu achten, daB :nach
einigen Stunden die Lagertemperatur wieder normal wird

( 30 - 409 C). Der Rickgang der Temperatur kann sich unter
Umsténden iliber 8 Stunden erstrecken.

Sollte sich nach dieser Zeit die abnorm hohe Lagertemperatur
nicht gesenkt haben, so liegt warscheindlich eine Storung

im Lager vor. Als abnorm hohe Lagertemperatur kann der Zu-
stand angesehen werdan, wenn das fbfiihlen der Lagerstelle mit
der Hand unméglich, d.h.schmerzhaft ist. Dies beglnnt bei

ca. 802 C.

Schmierstellen W Nachschmierfristen Nachschmierung
in Betriebsstunden in Gramm

Rotorlager 50 erstmalig bo

( 269 ) 100

Labyrinthe 50 bis oben 1 cm

(- 878 ) breiter Fett-
kragen heraus-
tritt

Befestigungselemente

Von Zeit zu Zeit ist der feste 8itz der Befestigungsschrau-
ben und Muttern zu Uberprifen. Auf beiliegender Ersatatell-
liste ist die Lage der in Frage kommenden Schrauben und

Muttern ersichtlich. Dieselben sind mit einem XM gekennzeichnet.

wafir-Randdruck"’
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Auswechseln der Verschleifiteile

ARt IUCAN SIS NI E NI NN ERSRE ST

Wir empfehlen, vor dem /usbauen der Schlagleisten
den Brecher zum SchluB nur mit sauberem, grobstlickigem
Material zu beschicken. :

Beim Drehen oder fuswechseln der Schlagleisten (583)
(586) ist wie folgt vorazugehen:

Laschen (246) abschrauben und Schlagleisten mit
irretier-Keilen (2453%) nach unten schlagen und seit-
lich herausschieben. :

Beim Wiedercinbau sind die Laschen gut festzuschrau-
ben und die Befestggungsschrauben cea. 2 8td. nach

Jedem Drehen oder fuswechseln der Schlaglelsten unbedingt

nachzuzlehen.

(Befestigungsschrauben fiir Laschen nur mit Schrauben-
sicherung einbauen).

Die Schlagleisten und Arretierkeile brauchen nur lose
eingeschoben zu werden. Durch die beim Betrieb auf-
tretenden Fliehkr#fte ziehen sich die Schlngleisten
selbst fest.

Auswechseln der Prallplatten

Die Grundkonstruktion der Prallschwingen ist durch
Prallplatten (300) geschiitzt. Diese sind mittels
Hammerkopf-Schrauben (301) angeschraubt und unter-
liegen Jje nach Einbaulage unterschiedlichem Ver-
schleiB. Die Prallplatten sind untereinander aus-
tauschpar. Die zur Befestigung dienenden Hammer-
kopfschrauben sind nur mit Sicherheitsmuttern einzu-
bauen und nach ca. 5 Betriebsstunden unbedingt
nachzuziehen.

Ausweohseln der Schleifibleche

Die Schleifibleche an den Seitenwdnden und Stirnseiten
des Brechergehfuses sind mit Zylinder-8enkschrauben
befestigt. Beim Auswechseln milssen diese unbedingt
nach ca. 5 Std. Betrieb nachgezogen werden (Zylinder=-
Senkschrauben nur mit Sehraubensicherung einbauen.)

wSafir-Randdruck®




4.4 SCHMIERSTOFFAUSWAHLLISTE

Flir Kreiselbrecher
Einschwingen~Backenbrecher

Kniehebel-Backenbrecher

Hersteller Fettsorte

Aral Fett HLP 2

BP Energrease LS-EP 2
Calypsol H 443 - HD 88

Esso Beacon EP 2

Mobil Mobilgrease Special
Shell Almania EP Fett 2
Ti?déo Multifak EP 2

Die Reihenfolge der Schmierstoffhersteller bedeutet keine Qualitatsein-

stufung der Schmierstoffe.

Wir raten dringend davon ab, Fette verschiedener Herkunft und Qualitéat

zu vermischen.

Die auszugsweise aufgefilhrten Hersteller und deren geeignete Schmier-
stoffe sollen es anderen Schmierstoff-Herstellern erméglichen, gleich-
wertige Schmierstoffe zu ermitteln. Hierbei missen folgende Eigenschaf-

ten und Kennwerte erfillt werden:

SCHMIERFETT

Eigenschaften Kennwerte Priifung nach
Dickungsmittel Lithiumseife DIN 51803
Konsistenz-Nr. 2 DIN 51818
Tropfpunkt ca 1807 ¢ DIN 51801
Korrbeionsschutz keine Korrosion DIN 51802
Hochdruckzusatz ( E.P. ) erforderlich

Gebrauchstemperatur -20 bis +120°C DIN 51806

Nr. 86




LR Nr.86

Schutzvorschriften’

Es ist dem Bedienungspersonal zu untersagen:

Wahrend des Betriebes mit Stangen oder dergl.in das
Brechmaul 2zu fahren.

Montagetiiren wdhrend des Betriebes zu 6ffneﬁ‘§
Lebensgefahrtr 4

Reparaturarbeiten bei laufender Maschine vorzunehmen.

Schutzgehause von Riementrieb wdhrend des Betriebes
zu entfernen.

Arbeiten an elektrischen Installationen durch Nicht-
fachleute und Unbefugte ausfiihren zu lassen.

B poa - gob g g g gl g gt @ 1o ke

Bei Rilckfragen und Ersatzteilbestellungen bitte folgende
Daten angeben: ( siehe Deckblatt)

Type

Komm. Nr.

Masch.Nr.

Baujahr

Ersatzteil Nr. (siehe Ersatateilliste)

Dazugchbrende Befestigungsteile werden mitgeliefert.

wSafir-Randdruck'*
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