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Technische Beschreibung Mahlanlage

Die Anlage besteht aus einer Trockentrommel, einer HeiRgaserzeugungsanlage und
einer Entstaubung mit Aufgabeband und Abzugs-Vibrationsrohr.

Aufstellung der Komponenten:
Pos.1 Aufgabe-Forderband

Leistung 27 t/h

Material Kalksteinbrechsand o. vgl.
Kornung 0-3 mm

Achsabstand 8,00 m

Gurtbreite 500 mm

Geschwindigkeit 1,31 m/s

AnschluBwert 3-4 KW

Komplett mit Antrieb, Spannstation, Tragrollen, Gurt und Ger{ist.

Pos. 2 Trocknungsanlage

Trocknung von 1,5 auf 0,1% Restfeuchte

Kérnung 0-3mm mit 18% kleiner 0,09mm
Schiittdichte 1,5 to/m3

Aufgabegutmenge 27,4 to/h bei 1,5% H.0
Trockengutmenge 27,0 to/h bei 0,1% H20

Zu verdampfende

Wassermenge 384 kg/h

Abgasmenge 7.200 m3/h bei 115° C

Verfahren Gleichstrom zwischen Gas und Gut

Im Einzelnen bestehend aus:

- Triplex-Trockner TRT 2000/3,15
Dreizugtrockner mit einem Auflendurchmesser von 2.000mm und
einer Lange der AuRentrommel von ca. 3.150mm, im Detail;
Einlaufteil mit Materialeintragrohr.



Das in den HeiRgasbereich hineinragende Teil aus hitzebestédndigem
Stahlblech gefertigt. Das Einlaufrohr wird gehalten und gefuhrt durch
den Heillgaseinlaufstutzen, mit keramischer Auskleidung und
Kontrolloffnung.

Der Heillgaseintrittstutzen ist nachstellbar auf einer Sohlplatte
montiert und bildet die Verbindung zwischen Trockner und
Heilgaserzeuger.

Der Trockner besteht im Waesentlichen aus drei konzentrisch
ineinandergeschobenen Rohren, die durch Stegbleche und Flansche
mit den beiden Stimwénden verschraubt sind.

1. Zug:
Eintragswindungen/Forderbleche; fiir den Material- und Gasdurchtritt
ausreichende Offnungen mit verstarktem Rand.

2.+3. Zug

Forderschaufeln und Mitnehmerbleche, Teilung der einzelnen Zige
durch Bleche in durchgehende Kammern.

An den Stirnblechen Kontrolléffnungen fiir den Trocknerinnenraum.
Lagerung bestehend aus Laufring, 2 Laufrollen (nachstellbar) mit
Walzlagem.

Abdichtung: ais Labyrinthdichtung mit einstellbaren Ringsegmenten.
Zwei Schau- und Kontrollklappen am Staubmantel.

Im Unterteil gewichtsbelastete Klappen, um den unkontrollierten
Eintritt von Falschluft zu vermeiden.

An der Antriebseite ist der Trockner mit einem Trag- und
Antriebzapfen ausgerUstet. Pendelrollenlager als Festlager, getragen
auf Stitzbock.

Motor und Regeltrieb sind mit dem Getriebe auf einer Sohlplatte
verbunden. Ubertragung des Drehmoments (ber gefederte

Drehmomentstiitze.

Mit Kegelstirnradaufsteckgetriebe, Breitkeilriemenregelantrib,
Drehstrommotor 15 kW, n=1.500 UpM,

Gewicht ca. 6.900 kg

Heilgaserzeugungsaniage Typ HML/G 710

mit kombiniertem Brenner fiir Gas und leichtes Heizil



stufenlos regelbar von 20-81 kg/h, Brennstoffwechsel manuell
Steuerung durch Abgreifen der Abgastemperatur, als komplette
Baueinheit, bestehend aus ausschwenkbarem Brennergehiuse in
Alu-GuR-Ausfiihrung, Ol-/Gas- Luftmischung aus
hochhitzebestandigem Stahl, stufenlosem Stellmotor,
Sicherheitseinrichtung mit Dichtheitskontrolle

Schaltkasten
zur beschilderten Anordnung der Schalter und Kontrolleinrichtungen

Brennkammer  aus  hochhitzebestindigem  Spezialstahl, zum
Anflanschen der vorbeschriebenen Brennereinheit, Mischluftfiihrung
Uber Motor und Geblise

AnschluRwert 3,6 kW
Gewicht ca. 690 kg
Pos. 3 Entstaubung mit Zubehor

F.A.V. Saugschlauchfilter Typ F1.60 $/81, Bauart ,T"
Vollautomatische Druckluftreinigung

Anzahl Filterschlauche 60 Stick
Anzahl Filterabteile 1 Stiick
Filterflaiche 81 m2
Gehdusehdhe 3,00m

Bestehend aus:

1 St. Filtergeh&duse

1 St. Reinluftkanalaufsatz mit Verteilerrohr, Magnetventilen, Diisrohren
und Injektorkalotten

1 St. Staubluftkanal

1 St. Staubsammeltrichter

60 St. Filterschlauche m. Stitzkorb DN140x3000

1 St. Steuerschrank EST 12

Drucklufthedarf 10 m3 bei 1 bar

Betribsdruck 6 bar

1 St. Filterstitzgertist
ca. 3,15 m hoch, freie Héhe unter Staubaustrag ca. 1,5m

1 8t. F:A:V: Zelienradschleuse DN245
m. angebautem Getriebemotor 0,37 kW
Durchsatz ca. 7 m3/h



1 St. Steigleiter

1 Satz Isolieryn

g der Filtertliren

(Wannen und Mineralwollfﬂllung)

18t F.AV. Ven

- F6rdermenge

- Druckdifferenz

- Temperatur

- Drehzah]

~ Leistungsbedarf

- Antriebsmotor

tilator FEK 125/390/1500
¢h und dynamisch

1.450 UpM

11 kW bei 20° ¢

8 kW bei 100° ¢

15 kW bei 1.450 UpM

1St FAV. Schalldéimpfer

- Dammwert

- Baugroge

mit Grundrahmen,
AnschluBmanschetten

1 St. Rohrleitung
Zwischen Trockner
Flanschen, Dichtung

1 St. Abzugs-Vibrationsrohr
- Leistung
- Material
- Kérnung
- Lange

27 dB(A)
900x750x900 mm
Schwingungsdéimpfern

und elastischen

en und Klappen

27 th
Kalkstein-Brechsand 0.4.
0-3 mm

2,50m

HRB 201
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